Neues Gebdude, neues Logo

im Fokus DESign -TOO lS

Lauterbach auf Expansionskurs

am neuen Firmenstandort

Fiir rund 25 Millionen Euro hat der Entwicklungssystem-Herstel-
ler Lauterbach GmbH ein neues Technologiezentrum in der Nihe
von Miinchen gebaut. Firmengriinder und Geschiftsfiihrer Lothar
Lauterbach erklart, warum die Investition in die Weiterentwick-
lung des Unternehmens so wichtig war und warum er gerade jetzt
so optimistisch in die Zukunft blickt.

Was vor 30 Jahren als Ein-Mann-
Firma begann, hat sich bis heute
zu einem weltweit tatigen Unter-
nehmen mit 100 Mitarbeitern (da-
von 70 in Deutschland) gemau-
sert. Lauterbach, Spezialist fiir
Entwicklungssysteme und De-
signtools, hat sich trotz der welt-
weiten Wirtschaftskrise hohe Zie-
le gesteckt: In den nachsten fiinf
Jahren soll die Mitarbeiterzahl auf
150 steigen.

Um dafiir den nétigen Platz zu
schaffen, hat das Unternehmen
um die Firmengriinder Lothar
und Stephan Lauterbach in Hg-
henkirchen bei Miinchen einen
neuen Firmensitz gebaut. Fiir
rund 25 Millionen Euro ist dort
das »Arcone Technologie Center«
entstanden, in dem Ende 2008 das
gesamte Lauterbach-Team inklu-
sive Entwicklung und Fertigung
Einzug hdlt. Das neue Gebiude

Lothar Lauterbach, Lauterbach

)) Jetzt kiinnen wir unseren
Mitarbeitern und Kunden

das moderne Umfeld bieten,
das dem hochtechnologischen
Geschiftsfeld 'Entwicklungs-
systeme’ angemessen ist. {{
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bietet Platz fiir 400 Mitarbeiter,
die Hélfte davon bezieht Lauter-
bach selber, der Rest wird vermie-
tet. Neben einer ganzen Reihe
moderner Medien- und Schu-
lungsraume sowie einem Horsaal
sind auch soziale Einrichtungen
wie Kantine, Fitnessraum sowie
ein dffentliches Restaurant inte-
griert.

Markt&Technik: Herr Lauter-
bach, was hat Sie in diesen Zei-
ten, die von Schlagworten wie
Wirtschafts- und Finanzkrise
geprdgt sind, dazu bewogen, 25
Millionen Euro in ein neues Ge-
bdude zu investieren?

Lothar Lauterbach: Unser Umsatz
ist dem Personalbestand immer
voraus gewesen. Um alle Projek-
te abarbeiten zu konnen, war es
jetzt einfach notwendig, fiir unse-
re Mitarbeiter, aber auch fiir un-
sere Kunden, einen neuen Stand-
ort auszuwdhlen. Bislang waren
wir auf drei Standorte im Miinch-
ner Siiden verteilt, hatten weit
und breit keinen S-Bahn-An-
schluss und wenig Infrastrukur,
Jetzt kénnen wir unseren Mitar-
beitern und Kunden das moder-
ne Umfeld bieten, das dem hoch-
technologischen Geschiftsfeld
»Entwicklungssysteme« angemes-
sen ist. Zudem wollen wir kiinf-
tig auch unser Schulungs- und
Ausbildungsangebot erweitern,
daher haben wir bei der Konzep-
tion des Gebdudes grofen Wert
auf Seminarraume und einen Hor-
saal gelegt.

Ein wichtiges Standbein fiir
Lauterbach in Deutschland ist
der Automotive-Bereich. Nun
hat sich die Produktion der Au-
tomobilhersteller ja stark ver-

langsamt. Spiirt man das auch
in der Entwicklung?

Nein, definitiv nicht. Wenn die
Produktion lahmt, konzentrieren
sich die Hersteller wieder ver-
starkt auf die Entwicklung. In Kri-
sen wird einfach mehr entwickelt.
Dagegen erfahren wir eine Sta-
gnation, wenn die Wirtschaft
boomt. In Deutschland lauft das
Geschdft mit den Entwicklungs-
systemen antizyklisch zum Rest
der Industrie. Ich schitze, wir
sind dem Konjunkturzyklus etwa
zwei bis drei Jahre voraus, Mo-
mentan ist das fiir uns ein Vor-
teil.

Im Bereich der Debugger ver-
bucht Lauterbach einen Welt-
marktanteil von rund 30 Pro-
zent. Wie halten Sie diesen An-
teil?

Zum einen durch eine gleich blei-
bend hohe Qualitat der Produkte,
zum anderen aber auch durch ei-
nen intensiven Kundensupport -
vor und nach dem Kauf. Das kann
man aber nur dann leisten, wenn
man weltweit lokale Niederlas-
sungen betreibt. Fiir jeden Kun-
den — weltweit - ist die Anwen-
dung anders. Bei Fragen oder Un-
terstiitzungsbedarf ware der Weg
nach Deutschland viel zu weit
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und umstdndlich. Da braucht man
ein lokales Team, das die jeweilige,
vielleicht 1inderspezifische Proble-
matik versteht und schnell vor Ort
reagieren kann.

Das muss aber erst einmal finan-
ziert werden. Schlagen sich die
Kosten fiir die eigenen lokalen
Niederlassungen dann in [hren
Preisen nieder?

Ja, schon, aber die Kunden sind be-
reit, diesen Preis zu bezahlen, weil
sie die kurzen Wege und den siche-
ren und schnellen Support schat-
ZeTl.

Weltweit hat Lauterbach im Jahr
2007 rund 55 Millionen Euro Um-
satz gemacht. Wie sieht es fiir
den Abschluss 2008 und fiir das
Geschiftsjahr 2009 aus?

Zum Ende 2008 werden wir diesen
Wert wohl in etwa wieder erreicht
haben. Die genaue Bilanzierung
steht noch aus. Die Prognosen fiir
2009 sind schwierig, weil die Wirt-
schaftssituation in den einzelnen
Landern relativ unberechenbar ge-
worden ist, Zum Beispiel haben wir
bereits Mitte 2008 - also noch vor
der Finanzkrise - einen Umsatzein-
bruch in den USA erfahren, gegen
Ende des Jahres hingegen ist der
Umsatz dort wieder bergauf gegan-
gen.
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Neue Adresse
und neues Logo

Ab dem 1.1.2009 ist die Lauter-
bach GmbH im neuen »Arcone
Technologie Center« zu finden.
Die Adresse lautet: Lauterbach
GmbH, AltlaufstraBe 40, B5635
Hohenkirchen / Siegertsbrunn.
Tel.: 08102-9876-0, Fax: 0B102-
9876-999, Internet: www.lauter
bach.com (nk)
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Investition In die Zukunft:
Lauterbachs neuer Firmensitz
im »Arcone Technologie Center«
nahe Miinchen.

Sie streben ein hohes einstelliges
Wachstum fiir die ndchsten Jah-
re an. Was macht Sie so optimis-
tisch?

Unser zukunftssicheres Produkt-
konzept, Die Komponenten bauen
aufeinander auf. Wir bieten von al-
len Wettbewerbern das breiteste
Debugger-Portfolio, schaffen Ge-
samtlisungen fiir die Branche und
erarbeiten auch Sonderldsungen
fiir einzelne Kunden. Das sorgt fiir
Zukunftssicherheit auf Seiten des
Kunden; wir verhelfen den Halblei-
terherstellern dazu, ihre neuen Pro-
zessoren schnell zur Marktreife zu

bringen. Durch unsere weltweite
Aufstellung bekommen die Kunden
die Aufmerksamkeit, die sie brau-
chen.

Sie planen, in den nichsten fiinf
Jahren auf 150 Mitarbeiter zu
wachsen. Wie finden Sie die ge-
eigneten Ingenieure?

Als Hersteller von Entwicklungs-
systemen bieten wir Bewerbern die
Chance, technologisch immer ganz
vorne mit dabei zu sein. Unsere
Systeme miissen fertig sein, lange
bevor die Halbleiterhersteller ihre
Losungen zur Marktreife gebracht
haben. Im Schnitt wird etwa ein
Jahr vor der Vorstellung eines neu-
en Prozessors mit der Entwicklung
der Tools begonnen. Zudem arbei-
ten wir brancheniibergreifend, das
macht die Arbeit bei uns noch mal
so interessant. Wir veranstalten
auch einen »Tag der offenen Tiir«
fiir Studenten, bei dem sie unser
Unternehmen kennenlernen kon-
nen. Nicht zuletzt sind aber auch
der neue Standort mit seiner guten

Infrastruktur und das moderne Ge-
biude mit hervorragenden Arbeits-
bedingungen nicht unerheblich.
Last but not least kommt uns der-
zeit sicherlich auch der Einstel-
lungsstopp vieler grofier Unterneh-
men zugute,

Welche Mirkte bieten Ihrer Mei-
nung nach die grofiten Chancen
fiir Thr Unternehmen?
Ich sehe - trotz allem - im Auto-
mobilbereich noch grofies Potenti-
al. Die Entwicklung geht trotz der
riickliufigen Umsatze verstarkt
weiter. Das Elektroauto spielt hier
sicher eine wichtige Rolle. Aber
auch die Telekommunikation bietet
noch Raum fiir Wachstum. Die au-
tomatische Qualitdtssicherung fiir
Software wird ein verstdarkt auf-
kommender Aspekt sein, den es be-
reits heute zu adressieren gilt. Und
generell wird es die Marktdurch-
dringung der Embedded-Systeme
sein, die uns voranbringen wird.
Das Interview fiihrte
Nicole Kothe

Numatics bietet den ersten AS-Interface-Feldbusknoten, der 16 Ventile ansteuert

Ein Feldbusknoten fiir 16 Ventile

Der AS-Interface-Feldbuskno-
ten G2-1 von Numatics ist nach

Angaben des Emerson-Tochter-
unternehmens der erste, der

gleich zwei Platinen mit je zwei
AS-Interface-Prozessoren um-
fasst.

Mit dem Feldbusknoten lassen sich

vier bis 16 Ventile ansteuern. Bis

zu 16 Sensoren liefern ihm zu-

gleich Informationen {iber die an-

geschlossenen Aktoren. Bisher wa-

ren derartige Anwendungen laut
Numatics nur mittels komplexerer

Systeme wie Profibus, Interbus S

oder DeviceNet umsetzbar. Der
Feldbusknoten steckt in einem Alu-
gehduse und wird direkt mit der

Ventilinsel, die er steuert, ver-
schraubt,

Im Detail ist der Feldbusknoten
folgendermafen aufgebaut: Auf bis

zu zwei Platinen sitzen jeweils ei-

ner oder zwei AS-Interface-Prozes-
soren, und jeder Prozessor hat vier
Aus- und vier Eingdnge. Insgesamt

ergeben sich also vier »Adressen«
mit zusammen 16 Ein- und Aus-
gdngen. Die 16 Ausgdnge steuern
Magnetspulen an, die ihrerseits
Ventile schalten, so dass Druckluft
flieflen kann. Die Druckluft gelangt
zu einem Aktor, beispielsweise ei-
nem Zylinder, und fahrt ihn aus.
Um Fehlfunktionen in einer Anla-
ge zu vermeiden oder eine zu-
standsabhangige Steuerung zu ver-
wirklichen, ist dariiber hinaus
meist ein »Feedback« erforderlich,
dass der Aktor seine vorgeschrie-
bene Position erreicht hat. Hier
kommen die 16 Eingdnge des Feld-
busknotens ins Spiel: Uber Senso-
ren erhalten sie die Information,
dass alles in Ordnung ist. Andern-
falls wird die Anlage gestoppt.
Den Hauptvorteil des G2-1 sieht
Numatics im kostengiinstigen, auf
das Wesentliche reduzierten Auf-
bau. Der Feldbusknoten ldsst sich
problemlos mit Grundplattenven-
tilen verbinden, was ihn wartungs-
freundlich und flexibel macht.
Kombinierbar ist er mit Numatics-

Im AS-Interface-Feldbusknoten G2-1 von
Numatics stecken zwei Platinen, die jeweils
zwei AS-Interface-Prozessoren tragen.

Ventilen von den Mitgliedern der
Familie 2002, die einen Durchfluss
von 200 Normlitern pro Minute ha-
ben, iiber die Ventile nach 1SO
15407-2 in den Baubreiten 18 und
26 mm bis hin zu den Ventilen der
Serie 2035 mit einem Durchfluss
von 3500 Normlitern pro Minute.
Moglich macht dies ein spezieller
Adapter, der das vergleichsweise
kleine Gehduse des Feldbuskno-
tens auch mit groferen Ventilen
verbindet. (ak) |
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